4.4 - ANNEXE 2
PROCEDURE DE POSE SUR SUPPORT EN MACONNERIE PLEINE

(béton ou pierre)

1. Avant la mise en place, nous vous 3. Important: pour un meilleur ancrage,
conseillons d’assembler les 2 volets et de les  respectant la profondeur de percage gréce  bien nettoyer @ l'aide d'une pompe
maintenir @ |'aide de coins. au repére jaune. soufflante, la qualite de la fixation en
Mettre en place le gabarit orientable et e Une Eenne profondeur de percage = un  dépend.

serrer a |'aide du gond. gain de femps et économie de résine.

F, r - -

4. Avant d'injecter la résine, nous vous 5. Metire en place le gond immédiatement 6. Obligatoire: pour bloquer la clavette,
conseillons de contréler si votre percage est  aprés avoir injecté la résine, dont la section  donner un seul coup de marteau.

correct @ |'aide du gond et ensuite injecter la  carrée améliore considérablement la tenue,

résine-mortier en respectant la graduation. tout en réduisant la consommation de

résine-mortier.

Vue en coupe
du gond pierre

Gond tige carrée

économie de
résine

7. Mettre |'élastique pour maintenir le gond
pendant le temps de séchage de la résine-

8. Louverture des volets esrc[possible aprés
el
mortier.

vérification du durcissement de la résine.

6 - VALIDITE
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4.3 - ANNEXE 1
PROCEDURE DE POSE SUR SUPPORT EN MACONNERIE CREUSE

Le présent cahier des charges concerne la pose de gonds de
volets fixés par scellement & base de résine dans des supports
en magonnerie pleines ou creuses.

Rareqi' ou briques)

Important: utiliser le gond avec tige
+ filtre métallique (voir photo page 1)

1 - PRESENTATION DU PROCEDE DE GONDS

1.1 - GAMME DE GONDS
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1. Avant la mise en place,

nous vous
conseillons d'assembler les 2 volets et de les
maintenir & |'aide de coins.

Mettre en place le gabarit orientable et le
serrer a |'aide du gond.
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4. Metire en place le filtre a I'aide
de pose.

Avant d’injecter la résine, nous vous
conseillons de contréler si votre percage est
correct & |'aide du gond.

Avant
d'injecter
la résine,
présenter
le corps

de gond.

Gond Finition
Gond Pierre Portail —q Zinguée
POSE SANS RESINE
Gond Gond

Gond Bois Platine Traversant
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7. Obligatoire : pour bloquer la clavette,
donner un seul coup de marteau.
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2. Percer avec une méche de @ 15 mm, en
respectant la profondeur de percage gréce
au repére jaune.

Une bonne profondeur de percage = un
gain de temps et économie de résine.

5. Enfoncer la canule au fond du trou, puis

la ressorfir de 5 mm environ, et ensuite

injecter la résine en respectant la
raduation. Lorsque la résine est injectée, il
ut placer le gond immédiatement.

AIDE A LA POSE

Enfoncer la
clavette
autoblocante &
I'envers et
vérifier qu'elle
descende bien.

8. Mettre |'élastique pour maintenir le gond
pendant le temps de séchage de la résine-
mortier.
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vérification du durcissement
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3. Important: pour un meilleur ancrage,
bien nettoyer a l'‘aide d'une pompe
soufflante, la qualité de la fixation en
dépend.

6. Mettre en p|c|ce le gond et la clavette
autoblocante anti-effraction.

Notre clavette auto-blocante* permet de contréler si le percage est correct.

En cas de 4 - Ressortir la
besoin tordre | clavette ef le corps
la queve du | de gond. Se reporter
gond a l'intérieur page 2.

Suivre le mode de
pose & partir de la
photo n°5.

9. Louverture des volets est possible aprés

e la résine.



4 - MISE EN CEUVRE

4.1 - MATERIEL DE MISE EN CEUVRE

Le matériel nécessaire est le suivant :

a) matériel spécifique :
- gabarits de percage

b) matériel courant :
- un perforateur
- une méche @ 15 mm adaptée aux matériaux avec repére jaune
- une pompe soufflante (dépoussiérage du trou)
- un pistolet a résine réf. CCM 380 10/1
- un dispositif pour le maintien en place des gonds (des élastiques par exemple)
- un marteau pointu (pour autoblocage de la clavette)
- un outil de pose pour filtre métallique
(voir Doc. Technique “Accessoires indispensables” page 3)

4.2 - TEMPS DE PRISE

Température Temps de Temps de Temps de
ambiante manipulation prise mise en charge
5°C 15 mn 2-3h 6 h
20° C 5 mn 1h 3h
30° C 3 mn 45 mn 2 h
40° C 1T mn 30 mn Th
Nota : Il est déconseillé d’utiliser le mortier de scellement .N.G. FX & des

températures inférieures & 5°C. Il faut respecter le temps de prise avant la mise
en charge du scellement. Durant le temps de manipulation, un ajustement du
gond est encore possible.

4.3 - PROCEDURE DE POSE MACONNERIE CREUSE (voir onne7xe 1)
page

4.4 - PROCEDURE DE POSE MACONNERIE PLEINE (voir onnege 2)
page

5 - FABRICATION ET CONTROLE

- La fabrication des gonds est réalisée aux usines de Monistrol-sur-Loire (43120) et du
Puy-en-Velay (43000).
- La résine fait I'objet d’un contréle extérieur par SOCOTEC CONSULTING.

- Des essais sont régulierement effectués par référence aux normes NF P 23-351 et NF 25-501

e P09° (6 E—

1.2 - RESINE DE SCELLEMENT

Il s’agit de la résine polyester I.N.G. FX qui fait I'objet d’un cahier des charges accepté par :

SOCQOTEC (dossier KX 0836)

2- Résine I.N.G. - 2 composants. 3- Résine I.N.G. - 2 composants. 4- Résine I.N.G. - 2 composants.

1- Résine N.G. - 2 composants.
380 ml. DI 380 ml. + robinet 330 ml. DO 150 ml.

1.3 - TAMIS METALLIQUES

Tamis métalliques : @ 15x80 - 15x 130 -3 15 x 140
@17 x 130
@22 X150 - 22 X200 - 22 X 1000

1.4 - ACCESSOIRES DE POSE INDISPENSABLES

Pistolet résine

Pompe soufflante

Marteau
Gabarit de
percage
Y SGSGIN -
Meéche @ 15 x 260 (peinte) Elastiques Outil de pose pour filtre

1.5 - CARACTERISTIQUE DES GONDS

'axe du gond est réalisé par decolletage d’un rond en acier doux au plomb de nuance
11SMN Pb 37 (acier soudable).

Pour la tige du modeéle & queue carrée : la nuance de |'acier employé est de I'acier doux
5235 JR (acier soudable).

Pour la tige du modéle & queue ronde : I'acier employé est un morceau d’acier & béton & haute
adhérence de @ 10 (suivant norme NFA 35016 d’octobre 1996) & crans longitudinaux et
périphériques (acier soudable).

La soudure réalisée a |'aide de robots est du type semi-automatique au gaz arcal 21 .

ACIER A BETON @ 10 HA CARRE 10 x 10 mm
pour gros-ceuvre en matériaux creux | pour gros-ceuvre en pierre ou béton plein
HA
aciere 10T 2 10, 11,12, 14 ou 16 3 010, 11, 12, 14 ou 16
carré 10 x 10 mm
Fa— .
acier doux
| T },
A A i
L 80 mm 3 80 mm ,




tube en acier doux a recouper en 2 12. 14 ou 16
fonction de la penture :

carré 12 x 12 mm
acier doux

acier @ 12 HA @12, 14 ou 16
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1.6 - IDENTIFICATION

Le systéme est commercialisé sou I'appellation “PROCEDE I.N.G.".

Les gonds sont livrés dans des sceaux jaunes, identifiés & la marque du
procédé “I.N.G.”

1.7 - CONDITIONNEMENT DES DIVERS COMPOSANTS

Résine : les cartouches 380 sont conditionnées par 6 avec 18 embouts mélangeurs dans un
emballage carton.

Les gonds sont conditionnés par 50 dans des sceaux plastiques aux couleurs de I.N.G. FIXATIONS
avec une étiquette.

GOND PARPAING

GOND PIERRE
b o 14

E . 50 ZINGUE
ING

FIXATIOMNS

Les divers gonds sont commercialisés avec des axes de @ 10, 11, 12, 14, 16, 18 et 20 mm &
adapter en fonction de la penture du volet. En pratique le gond est dimensionné en fonction de
I"aspect esthétique de la penture, d’oU le diamétre du corps et la hauteur de I'axe.

Dans les cas particuliers (grande porte, volet lourd...) I'entreprise mettant en ceuvre ces gonds,
devra consulter la Société 1.N.G. Fixations pour avis.

Ce gond est prévu pour une maconnerie brute ou enduite. Dans le cas D'ISOLATION PAR
'EXTERIEUR d’autres types de gonds sont proposés, consultez la Société 1.N.G. Fixations.

eaEmmms P0%¢ 4 —

2 - DOMAINE D’EMPLOI

SUPPORTS ADMISSIBLES

- blocs de béton creux selon NF P 14-301
- brique creuse selon NF P 13-301

- blocs de béton plein selon NF P 14-301
- brique pleine selon NF P 13-304

- béton cellulaire selon NF P 14-306

- béton

L'utilisation de la résine |.N.G. FX pour supports béton n’est admise que pour le scellement de
gonds visés par ce cahier des charges.
Pour d’autres supports de caractéristiques ou de nature différentes que celles définies dans le

présent cahier des charges, des essais préalables sur chantier sont & effectuer conformément au
cahier CSTB N°211-1661.

3 - CONCEPTION DES OUVRAGES

- Le maftre d’ouvrage ou le concepteur devra s’assurer de la qualité du support et de son
aptitude & rependre la charge appliquée sur la fixation.

- La charge limite de service du présent cahier des charges concerne les supports de blocs

creux de béton de type B40 minimum, de briques creuses de type C40 minimum, ainsi que
les bétons de classe de résistance C20/25 minimum.

3.1 - RECEPTION DES SUPPORTS

La verticalité des axes et leur localisation dans le plan du volet est directement fonction de la
planimétrie et de la verticalité du support maconné, notamment lorsque le support est revétu de
I’enduit de finition.

3.2 - CHARGES LIMITE DE SERVICE

La charge limite de service (charge admissible) sur les gonds de volet du
procédé I.N.G. scellé avec la résine .N.G. FX dans les supports visés par ce
cahier des charges est de 80daN, quelle que soit la direction de I'effort.

Il 'est & noter que cette valeur est nettement supérieure a la charge obtenue par |"application de la
charge de 25 daN appliquée en extrémité de volet dans les conditions prévues dans la norme
NF P 25-501.
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<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.3
  /CompressObjects /Off
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts false
  /TransferFunctionInfo /Remove
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages false
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth 8
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /FlateEncode
  /AutoFilterGrayImages false
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages true
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth 8
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
    /FRA <>
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [1734.803 2245.040]
>> setpagedevice


